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В статье рассматриваются результаты исследований влияния режимов объемного 

импульсного лазерного упрочнения твердосплавных режущих инструментов на их износостойкость. 
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SELECTING SURROUND PULSED LASER HARDENING (VPLH) FOR WEAR OF CUTTING TOOLS  
Results of influence studies of rising by the method of volume pulsed laser processing hard alloys 

cutting instruments on them wear. 
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